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 サブルーチン ＦＳ１０Ｍ Ｇ９８相当  '01/04/30  

 5000M-U100M イニシャル点設定機能 y.nakashima 
OG71  

 

１.機能 

このプログラムはＦＡＮＵＣのイニシャル点指定に相当するものです。 

実際には現在の刃先位置をG71の指令値とします。 

G71 Z=現在値の代わりにM208で代行します。 
 

２．指令フォーマット 

M208 (OG71をM208に登録してお使いください) 
 
 
注意 
G17平面専用です。 
 
 

！警告 
本サブルーチンではローカル座標系での読取り値の正当性は保証されません。 
(ＯＳＰではローカル座標系中の現在値(指令値)の読取りは出来ません。読込んだ値は常にローカルオフ
セットを含んだワーク座標系での値になります) 
内部ではローカル座標中か否かのチェックは一切行っていません。 
依って、本サブルーチンとローカル座標系との組合せは、自己責任にて行って下さい。 
ローカル座標系中とは下記の何れかの状態を指します。 
・ Ｇ１１モード中※ 
・ ＣＯＰＹモード中※ 
・ ミラーイメージ中※ 
・ 手動割込み中※ 
・ ３次元座標変換中(G69) 
・ 軸変換中(G14) 
・ 工具径補正モード中(G41/G42)※ 
・ ３次元工具補正モード中(G44) 
・ 図形の拡大･縮小モード中(G51)※ 
・ 工具長補正がＧ５６以外(G53,G54,G55,G57-G59) 
・ 門型でＥＸ－ＡＴ使用時、ＡＴ立軸補正(G377又はG185)中 
・ ＡＴ旋回補正中(ＭＣＭ横軸も含む) 
 
※Ｚのローカルオフセット量が０の場合は、自己責任の範囲で使用は任意です。 
 
 
 


